Automatizacia
tavkovych operacii

zZnizila prevadzkove naklady

HanwHa Chemical Corporation, vediica petrochemicka
spolocnost v Korei, vyraba polyvinylchlorid (PVC), vinylchlorid
monomér (VCM), polyetylén s nizkou hustotou (LDPE) a iné
chemické produkty. V roku 2009 ziskala HanwHa tri zavody

od spolocnosti OCI Co., Ltd., ktora vyrabala anhydrid kyseliny
ftalovej (PA), zmakcovadla (PLS) a maleinanhydrid (MA)

pre domaci a medzinarodny trh. HanwHa neustale zavadza nové
technoldgie, ktoré by im pomohli zlepSit prevadzkyschopnost

a zvysit kvalitu produktov.

Vysoké naklady na nédhradné diely a komplikované softvérové Gpra-
vy starSieho riadiaceho systému spolu s tlzbou zlepsit dostupnost
motivovali spolo¢nost k modernizacii. Na jednom zo ziskanych
zévodov vymenili stary riadiaci systém za distribuovany riadiaci
systém Yokogawa CENTUM CS 300. V ramci jednej riadiacej sie-
te pouzivany systém obsahoval jednu technickd stanicu (EWS), tri
radiCe pre PA, MA a PLS a pat grafickych pouzivatelskych stanic
(GUS). Islo priblizne o 2 000 I/0.

Vymena hardvéru a konverzia softvéru sd zlozité procesy a vyza-
duju starostlivi koordinaciu a timov( spolupracu Yokogawa Korea
s technikmi z Hanwha Chemical, ktori boli k projektu prideleni.
Kéblové zvazky a kabelaz mohli ostat na svojom mieste, ale vset-
ky svorkovnice, I/O karty a radice museli vymenit. VSetok existu-
juci softvér museli skonvertovat pre systtm CENTUM CS 3000.
Nésledne pouzili technicky néstroj na prevod databazy, prekonver-
tovali sekvencnu logiku, grafické displeje a riadenie. Tim Hanwha
Chemical a Yokogawa na projekte spolupracovali ako jeden tim
a vetky konfiguracné prace na novom systéme CENTUM CS 3000
dokoncili uz za Styri mesiace. VSetky funkcie presli tovarenskym tes-
tom FAT a v centréle Yokogawa. Tato vymena a konverzia vyrazne
zlepsili dostupnost systému na 99,99999 % a automatizovali 90%
operécii v zavode, ktoré boli predtym manualne.

Aby sa zabranilo preruseniu dodavok vyrobkov, bolo nevyhnutné,
aby spolo¢nost minimalizovala ¢as na instalaciu hardvéru a softvé-
ru. Hanwha Chemical a Yokogawa Korea ukoncili projekt spolo¢ne
podla planu len za 12 dni. Hladky prechod na novy systém zabez-
pecilo dvojtyzdiiové komplexné Skolenie vSetkych operétorov a inzi-
nierov na rovnakych strojoch v tréningovom centre Yokogawy. Kedze
vSetci mali uz 12-ro¢né pracovné skisenosti so starSimi systémami
Yokogawa, spokojnost s novym systémom CENTUM CS 3000 DCS
priSla po kratkom case. V starom systéme museli operéatori ¢asto
vykonavat Upravy ru¢ne a davkové Casy sa liSili v zavislosti od sku-
senosti jednotlivych operatorov. Velky vplyv na produktivitu a kon-
zistenciu vyroby preto mali mzdové naklady. Vdaka vylepSenému
grafickému zobrazeniu v novom systéme maju teraz operatori lepsi
prehlad o prebiehajlcich procesoch v zévode a chyby eliminovali
takmer na minimum. Automatické davkové operacie st ovela Ucin-
nejSie a prevadzkové naklady sa zniZili viac ako o 30 %.

Z EWS v hlavnej riadiacej miestnosti mézu technici jednoducho
vytvorit a potvrdit zmeny v konfiguracii systému. Zmeny mozu
implementovat do systému bez jeho vypnutia.

Zavod v Ulsane pouZziva vela vody, pary a elektriny. Modernizécia
novym riadiacim systémom pomohla znizit néklady na spotrebu
elektrickej energie v priebehu poslednych troch rokov az 0 5 %.
J. K. Choi, hlavny manazér a veddci vyrobného timu v zavode
Ulsan, sa vyjadril: ,Nasi operatori sa obavali nového DCS systému,
kedZe 12 rokov pouzivali stéle ten isty. No systém Yokogawa uka-
zal mnozstvo prevadzkovych vyhod a operatori maju ovela lepSie
vysledky davkového procesu.”
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